启东市吕四屠宰场规范化建设项目

市场询价公告
启东市吕四屠宰场规范化建设项目即将实施，现就该项目进行市场询价调研。

一、采购内容

1、采购内容：启东市吕四屠宰场规范化建设，包括但不仅限于生猪屠宰设备及配套辅助设备的采购及安装、土建及用水部分改造、厂区及车间设施改造等，具体采购清单详见附件《启东市吕四屠宰场规范化建设项目采购清单》。

2、供货地点：启东市吕四屠宰场。

3、供货、安装周期：60日历天。
4、质量要求：所有货物必须是全新、未使用过的原装合格正品（包括零部件），完全符合采购文件规定的质量、规格和性能的要求，达到国家或行业规定的标准。

5、项目整体质保期为二年（自项目验收合格之日起开始计算）。
二、约定事项

1、报价单位需提供营业执照、市场询价表等相关材料于2025年6月25日17:30前，送或寄（以邮戳为准）启东市江海中路579号（建都大厦）2号楼三楼，或盖单位公章后原件扫描发至872292813@qq.com，联系人：俞女士，联系电话：0513-83721688。

2、报价包括但不限于设备及其附件的制作采购、施工、拆除、安装、调试、运输、装卸、保管、保险、软硬件、备品备件、各项措施费、机械使用费、二次搬运费，垃圾清理、招标代理费、税金、国家政策性调整和材料价格涨跌风险、质保期内服务等为完成本项目所包含的一切费用。
3、报价单位须为独立法人，提供营业执照。

4、拟定支付方式及期限：项目全部完成并通过验收后付至合同价的 95% ，余款在项目验收通过满两年后付清。

5、其他：（1）请报价单位认真核算、如实报价，如发现虚假报价的，记入黑名单；（2）本次报价仅作为市场调研用，因此价格仅供参考；（3）本次调研询价不接收质疑函，只接收对本项目的建议。

启东市动物疫病预防控制中心
2025年6月  20 日

附件：采购清单（市场询价表）
启东市吕四屠宰场规范化建设项目市场询价表

	序号
	屠宰设备名称
	型号规格
	技术参数
	数量
	单位
	品牌

（制造商）
	单价（元）
	合计（元）

	一、
	击晕/放血/自动烫毛刨毛区域

	1.1
	自动麻电输送机
	L=5800
	采用单轨带软托腹的输送系统，生猪可进行自动麻电击晕。

工作条件：生产前猪应得到充裕的休息时间（不低于2小时）
输送机建议安装在混凝土基础上。以便于刺刀和吊挂。特殊设计的腹部输送机托住猪的腹部，使猪脚悬空，避免了对猪肉造成不必要的损坏。

机架采用热镀锌方管制作。托腹部分采用特殊橡皮板制作。

两侧的护板采用热镀锌钢板制作。

功率：2.2 kw，动力采用浮动式减速机。

技术数据：尺寸（长 x 宽 x 高）输送机：5800 x 1250 x 1670mm

含麻电机设备基础，用0.8立方混凝土建防滑基础。
	1
	台
	
	
	

	1.2
	不锈钢扣猪吊链
	L=650
	不锈钢套筒，配有不锈钢链条。

用于将胴体从卧式放血台的挂钩处，输送到烫毛与打毛机的自动脱钩装置处。
	80
	根
	
	
	

	1.3
	毛猪放血自动线
	¢80滑载
	主要用于将麻电后的屠体悬挂、刺血、控血并输送到下道工序上。

增加放血线技术说明：

增加放血线总长105米，输送线采用铸钢¢80滑载

轨道采用热镀锌10#工钢制作。

输送链采用欧式模锻镀锌链条

热镀锌拨指，挂载间距1200-1600 mm，
	105
	米
	
	
	

	1.4
	转向轮装置
	Φ570
	含转向轮装置，转向装置具有噪音小和减少链条磨损、提高食品卫生等级等特点。
	7
	套
	
	
	

	1.5
	动力装置
	Φ600
	含动力装置一套，摆线针减速机，采用国内知名品牌产品,电机功率5.5kw。

机架热镀锌
	1
	套
	
	
	

	1.6
	气动涨紧装置
	DΦ570
	含气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件）气囊，机架热镀锌。
	1
	套
	
	
	

	1.7
	运河式浸烫池(线长L=17米)
	YH-17m
	该设备用于生猪的卧式悬挂烫毛。生猪在随烫毛输送机输送链进入烫毛隧道后，猪体被浸没在隧道内的热水中，从而达到烫毛的效果。

技术说明：

隧道长度：约9 m ,隧道单线总长17米（根据工艺图确定）

隧道宽度:外宽1800mm。

池体底框采用热镀锌矩形管。

池内安装有矩形龙门架，用于悬挂自动线。龙门架采用80*60*3热镀锌矩形管制作，压猪杆采用四根42mm*3不锈钢圆管制作而成。

池内均匀安装有直径76mm主蒸汽管，加热点均匀分布在池体内。

整体隧道采用双层不锈钢制作，中间为聚氨脂保温层。

内胆采用2mm厚不锈钢板。

外层采用1.2mm厚不锈钢板。

隧道上方采用可开式顶门，材质不锈钢。

隧道外设有运行轨道、轨道支架等。

带传感装置，设自动温控系统，可实现温度自动调节，显示现场实时温度。温度误差±0.1℃

其中不锈钢材质：304。


	1
	套
	
	
	

	1.8
	运河烫水循环
	45 m³/hour
	运河池热水循环水池中

蒸汽压力为5Bar。

循环水泵将运河池一段热水泵至运河另一段，起到循环水温。供货包括不锈钢连接管道。

技术数据

循环能力：45 m³/hour

装机功率： 4KW
	1
	套
	
	
	

	1.9
	打毛机进猪滑槽
	3毫米
	用于将猪胴体从烫毛池经脱钩装置脱钩后，使猪的后腿先进入打毛机。

槽体采用厚3毫米不锈钢板制作。滑槽采用吊装形式。
	1
	台
	
	
	

	1.10
	自动气动落猪器
	自动控制
	将毛猪从放血烫毛自动线上自动卸下来。

包括：

配有一个气缸，气缸采用国内知名品牌.

上下双滑动杆采用直径40mm拉光圆.

电磁阀及空气过滤组合（二联件），电磁阀及空气过滤

镀锌结构

电感应自动控制系统。

不含气泵。
	2
	套
	
	
	

	1.11
	自动螺旋刨毛机(L=4.5米）
	L=4500
	当胴体从运河烫毛隧道出来后，通过脱钩装置自动脱钩后进入打毛机的输入滑槽，然后进入打毛机。打毛机内装有两个打毛轴，轴上安装有刮毛片，对胴体进行全方位的打毛。打毛轴的旋转运动和螺旋U型棒结构确保胴体顺利通过打毛机。打毛机里设有喷水头，以提高打毛效果和冲洗已经脱落的残毛。喷淋水流入打毛机下部的储水罐（或池），在储水罐（或池）中经再加热后泵回打毛机循环使用。

框架：采用150×100×6热渗锌方管结构
U型棒：

安装在星形轮之间的U型棒悬挂在主机架的上部，这样脱落的猪毛可以方便的落入下方的猪毛输送机，不会造成猪毛的堆积。U型棒经喷涂处理。

打毛鼓：打毛鼓是打毛机的心脏。两个打毛鼓上下设置，鼓上装有可拆卸星形轮，星形轮上装有钢制刮毛板。

下部打毛轴上布满星型轮，上部打毛轴的一半区域装有星型轮。上下两轴均装有密封的辊柱轴承。两鼓由全封闭的滚柱轴承在框架外侧支撑。

驱动 ：每台打毛鼓由一台安装在机器外部的齿轮电机直接驱动。

门： 全部由不锈钢制造，具有隔热和防噪声的效果。打开门，可以很容易的对机器内部进行方便，快速的清洗。

卫生：由于顶部和四壁采用了平滑的表面设计，附以机器内部沿顶部和四壁设有喷淋系统，使机器内部在运行时始终保持清洁状态，避免了胴体间的交叉感染。

技术数据

主驱动电机功率：15+5.5kW 。

压缩空气连接：G ¼ 英寸

压缩空气消耗：约16升/每头

供水： ø1英寸

耗水：约2.2立方米/小时 外形尺寸 外型尺寸（不含减速机）：4500×1940×2200mm

含螺旋机基础，底部用4立方混凝土加Φ12钢筋做网、加焊500*500*25钢板做预埋件，上平面用加厚热镀锌钢管做6个基础立柱,立柱高0.8米。

含螺旋机接水，含不锈钢阀门、接自来水用PPR水管。
	1
	台
	
	
	

	1.12
	螺旋猪毛输送机
	L=5800
	安装在打毛机的下面，将猪毛输送至猪毛风送系统的收集罐内。

总长度5800mm

支架采用60×40×2.5矩形管制作，支架外宽350mm，内宽270mm，

底部槽体采用不锈钢板制作，U型支撑板厚3mm，材质：304，底部带有筛网孔，便于沥水。

螺旋叶片板厚18mm，规格为φ250×200×100，材质16Mn材料制作。

主轴采用45#圆钢制作。

槽漏在外边部分，加安全防护罩。

装机功率：2.2kw，采用国内知名品牌产品

含猪毛输送机上方V型不锈钢挡板两组(规格:4000mm*800mm*2mm),配螺旋生猪刨毛机用
	1
	台
	
	
	

	1.13
	喷淋水循环系统
	80m³/hour
	用于打毛机内胴体喷淋用水的再循环，以减少用水量消耗及能量消耗。

水流入循环水池中。

蒸汽压力为5Bar。

循环水泵将水从循环水池泵至打毛机。供货包括热镀锌钢连接管道。

技术数据

循环能力：45 m³/hour

装机功率： 4KW
	1
	套
	
	
	

	1.14
	喷淋水温控系统
	自动恒温
	用于打毛机喷淋水的温度控制，向打毛机提供所需温度的热水，

热水池中安装加热器的喷淋管。

控制单元，带有传感器及温度控制器。
自动恒温， 阀门及外壳固定在镀锌机架上。
	1
	套
	
	
	

	1.15
	打毛机出猪滑槽
	3毫米
	用于将脱毛后的猪胴体从打毛机滑入清水池。

槽体采用厚3毫米不锈钢板制作。
	1
	台
	
	
	

	1.16
	清水池（L=6.2米）
	L=6200
	清水池长6.2米，外形尺寸: 6200*2600*700mm

全不锈钢制作壁厚2mm，带不锈钢排水口含排水阀。

提升位置做拉长斜坡，支座外框加强筋。

池底做平面方型状，含外接水管安装。
	1
	台
	
	
	

	1.17
	洗手/刀具消毒装置
	不锈钢
	用于屠宰工位的洗手/刀具消毒，落地安装式。含不锈钢洗手盆，脚踏阀控制出水，带82°水温刀具消毒装置。包括：

1个支撑柱，洗手盆装在其上

尺寸：540×330×1100mm（长×宽×高）

洗手装置有不锈钢防溅板，反水管和脚踏开关阀

刀具消毒器带有塑料刀架，溢水管，手动阀

不锈钢板厚1mm

供水和排水可以通过支撑柱直接连接或用阀门进行连接

包括给、排水管安装
	8
	台
	
	
	

	1.18
	未脱钩处理站台

1700×800mm
	L=1700
	
	1
	台
	
	
	

	1.19
	打毛机维护站台

4000×450mm
	L=4000
	技术说明：外形尺寸：按照图纸尺寸，高度符合使用要求。

台腿可采用不锈钢Φ159×2.5mm圆管制作。

台面采用25mm厚的方空格塑料板制作。

台框采用不锈钢80×40×1.5mm和50×50×1.5mm方管制作。

护栏高度0.5～1m，采用Φ32×1.5mm的不锈钢制作。

高度大于500mm设计不锈钢防滑台阶，台阶台面采用防滑板。

横担间距：300～500mm。
	2
	台
	
	
	

	1.20
	提腿装置
	自动控制
	用于将挂有胴体的滑轮钩喂入至白条加工自动线上,猪胴体按顺序行走。

包括：自动控制，压缩空气控制装置，配有一个气缸，气缸、电磁阀及空气过滤组合（二联件）。

光电感应自动控制系统,钢件热镀锌结构。
	1
	套
	
	
	

	1.21
	双轨手推线
	∠40
	功能：用于白条肉的吊挂。

配置包括：含H150铸钢吊架,钢件全部热浸锌结构

含轨道40*40*4不锈钢角钢、

含双向道岔（配弯轨）

含压板、吊杆、联接件,所需螺丝螺帽等固定件组成。
	22
	米
	
	
	

	1.22
	设备控制系统
	组合式
	功能：用于屠宰设备的控制。

配置：组合式安全电压控制柜，

包括：主开关及控制柜箱体，现场按钮盒变频等各类电器元件，

电气设备标准：提供的控制柜符合国家安全标准。
	1
	套
	
	
	

	1.23
	设备桥架和穿线管
	根据工艺需要配置
	屠宰设备的多种镀锌桥架、穿线管Φ32，配备安装支架固定，含从控制柜到设备间的桥架和穿线管，包括设备箱体以外桥架和穿线管。
	1
	批
	
	
	

	1.24
	设备电缆线
	根据工艺需要配置
	屠宰设备的多种国标电缆、电源线10平方、6平方、4平方、2.5平方,从控制柜到设备间的电缆线，也包括设备控制箱体到总电拒的电缆线。
	1
	批
	
	
	

	1.25
	自动卫检钩盘冲洗装置
	根据工艺需要配置
	采用不锈钢2mm板制作，含冲洗喷水装置，机加热镀锌40mm方管,包括给、排水管道安装
	1
	套
	
	
	

	1.26
	更换自动卫检线吊盘
	L=500
	白脏盘500mm*450mm采用不锈钢1.5mm板制作，含翻盘装置、用于猪白脏检疫输送。
	20
	付
	
	
	

	1.27
	不锈钢接水池(循环水池)
	L=4000
	用于猪毛输送机下方,尺寸4000mm*1500mm420mm。配置：304不锈钢制作壁厚2mm，单层结构，带不锈钢排水阀支座，外框加强筋，池底做平面出水口。

循环水池须接水，自来水进水、含PPR水管，出水口定水位管为不锈钢。
	1
	台
	
	
	

	1.28
	不锈钢烫池(急宰用)
	L=2200
	用于毛猪烫毛,尺寸2200mm*1450mm750mm。配置：304全不锈钢制作壁厚2mm，外包不锈钢壁厚1.2mm双层结构，中间有保温层壁厚20mm，带不锈钢排水阀支座，外框加强筋，池底做平面出水口。包括给、排水管道安装
	1
	台
	
	
	

	二、
	配套辅助设备部分

	2.1
	螺杆式空气压缩机
	15KW
	
	1
	套
	
	
	

	2.2
	干燥机
	2.2KW
	
	1
	套
	
	
	

	2.3
	储气罐（1m3一台）
	1m3
	
	1
	套
	
	
	

	2.4
	粗精过滤器（3套/组）
	L450
	用于猪屠宰系统的供气点，包括：

变频螺杆式空压机: 额定排气压力：0.85Mpa，容积流量：2.2立方米/分钟

配有储气罐, 配有冷干机和过滤器, 满足设备的用气量。
	1
	组
	
	
	

	2.5
	气路管道
	根据工艺需要配置
	从出气口到每台气动设备间的气路管道，PPR热熔管规格:DN32、DN25、DN20。
	1
	套
	
	
	

	2.6
	供气设备与管道安装调试
	根据工艺需要配置
	供气设备与管道，气路管道的安装调试。
	1
	项
	
	
	

	三、
	材料、运费部分

	3.1
	工艺钢梁热镀锌
	根据工艺需要配置
	工字钢20、18、10号，槽钢10号全部热镀锌
	2
	吨
	
	
	

	3.2
	旧钢梁设备拆割费
	根据工艺需要配置
	含车间旧设备线（一套刨毛线）拆割、拆移吊装,再组装确保生产。
	1
	套
	
	
	

	3.3
	设备安装费
	根据工艺需要
	清单报价内的设备配件，负责安装、调试、直到运转正常。
	1
	套
	
	
	

	3.4
	运输费
	
	清单报价内的设备负责运输到施工现场
	2
	车
	
	
	

	四、
	厂区、车间设施改造
	
	

	4.1
	拆墙
	
	须拆墙面积: 1）.进设备门3m*5m,  2）.消毒间门1.2m*2,2m,  3）.非清洁区男女更衣间开两门1m*2m+1m*2m,  4）.非清洁区人员进入车间开门1.2m*2,2m。
	24.5
	m²
	
	
	

	4.2
	设备进口处卷帘门
	
	规格：3.2m*5m ,共1扇

材质：铝合金卷帘门
	2
	扇
	
	
	

	4.3
	粉刷墙壁
	
	屠宰车间内外须粉刷墙壁3800m²
	3600
	m²
	
	
	

	4.4
	瓷砖修补
	
	瓷砖修补10处约60m²
	60
	m²
	
	
	

	4.5
	部分设备材料刷油漆
	
	卸猪台防腐除锈，车间方管等防腐除锈，刷油漆约35公斤
	35
	公斤
	
	
	

	4.6
	冷库加自动保温门
	
	自动保温门双开型, 尺寸1m×2.6m 计4扇
	4
	扇
	
	
	

	4.7
	换气扇φ1.2m
	
	安装换气扇2个
	2
	个
	
	
	

	4.8
	清理保洁
	
	屠宰车间内外: 全场清理保洁
	1
	厂
	
	
	

	4.9
	清洁区和非清洁区隔离设施
	
	隔离装置，门三套，隔离封档铝合金6m×高2.5m。
	6
	m
	
	
	

	4.10
	急宰车间改造
	
	镀锌热水管道Φ40铺设 30 m，进门消毒池1个，不锈钢烫猪池1.29己算，挂猪架3m，内脏清洗台、水池加不锈钢平台2m×1m等
	1
	项
	
	
	

	4.11
	洗车房新建
	
	洗车，消毒设备两套，管道铺设，井一眼，卷帘门1扇5m×6m。
	1
	项
	
	
	

	4.12
	非清洁区人员通道更衣室改造
	
	衣物存储箱15个单元6套封闭式，鞋架1.2m×1.2m型3层6套，便位2个洗手盆4个，采用钢结构棚，46m×1.5m×2.5m，卫生间自动门2个
	4
	间
	
	
	

	4.13
	冷热水管改造
	
	82度消毒用，PPR管φ32、φ20ppr热熔管120m。
	120
	m
	
	
	

	4.14
	排水口设施
	
	排水口防鼠、蚊虫、不锈钢网设施10套，各窗户须装不锈钢沙网，各进出车间口须考虑防鼠板
	10
	组
	
	
	

	4.15
	通风排气装置改造
	
	排放口风量不足改造，碳箱改造抽拉式附着活性炭装置4个
	1
	项
	
	
	

	4.16
	屠宰间房间改造
	
	头蹄间改为屠宰车间刀器工具消毒间
	1
	项
	
	
	

	4.17
	实验室设备
	
	增加烘箱一台，天平一台
	2
	套
	
	
	

	4.18
	增加改造消毒池，消毒设施
	
	1).修改急宰间消毒池1个，2).修改清洁区进车间消毒池1个，3).增加非清洁区进车间消毒池1个, 4).厂区批肉车进出消毒设施一套。
	4
	套
	
	
	

	4.19
	安装自动装车机械臂
	
	安装不锈钢自动装车机械臂一套
	1
	套
	
	
	

	4.20
	冷库机器维修、系统维修
	
	1、机组冷冻机油4桶

2、油冷凝器1台
3、更换氟利昂，R22制冷剂13.6kg 25瓶

4、冷气系统DN40×4mm无缝钢管 60m

5、冷冻库小机组， 电控箱上温控器

6、制冷风机2台

7、控制箱2个
	1
	套
	
	
	

	4.21
	场外人员通道
	
	消毒池1.5m×1.2m

消毒通道钢结构棚1.6×2m×高2.5m
	1
	项
	
	
	

	4.22
	备用发电机
	
	300kw柴油发电机组一台
	1
	组
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