
钩臂式垃圾压缩箱参数及性能要求
	技术项目
	技术参数

	1、垃圾压缩箱的外形尺寸
	6000(±50)mm×2500(±50)mm×2765(±50)mm


	2、垃圾压缩容积
	≥24m3

	3、箱内污水收集箱容积
	≥ 0.66m3

	4、箱内污水收集箱过滤网
	10mm圆孔均匀分布

	5、机箱锁紧方式
	采用四钩锁紧带双圆弧相切配合的锁紧装置

	6、压缩箱重量
	≥3.91T

	7、钩心高度
	与钩心高度1570的钩臂车配套

	8、垃圾进料口闸门尺寸
	1975mm ×1535mm ×48mm

	9、垃圾进料口闸门材质
	高强度钢板Q345B

	10、箱体筒身厚度
	上半部分厚度≥4mm   下半部分厚度≥5mm

	11、主体结构材质
	高强度钢板Q345B。

	12、箱体尾部外挡板设计
（手动开关）
	外形尺寸2505mm ×1560mm ×60mm
                贴密封条

	13、箱体尾部外挡板材质
及厚度要求
	框架：方管    材质304不锈钢
挡板:3mm板    材质304不锈钢

	14、卸料门
	（1） 后部卸料门应启闭灵活，无干涉、卡滞现象，配有安全、可靠的锁紧装置；
（2） 后门开启角度≥60°
（3） 进料闸门开启与关闭灵活，不可有卡滞、阻塞现象，以免闸门关不上导致垃圾掉出
（4） 箱体后门油缸可通过转运车辆液压动力单元控制，在驾驶室内即可操作完成后门的启闭及垃圾倾卸。

	15、密封性能
	（1） 箱体的前仓门、污水排放阀、卸料门与之间的密封均应能完全防止污水的渗出，不可有渗漏现象。
（2） 整个箱体中与垃圾解除部位的焊接应满焊，焊缝做防渗漏检测，防止污水的渗出；
（3） 垃圾箱后门采用“Ω”型双翼双唇结构密封胶条，确保后门的密封性能

	16、污水处理
	（1） 箱体内部有滤网式排污槽，底部设置污水排放装置，压缩过程中污水可通过排放口流出
（2） 箱体下部设置大容量的污水箱，确保运输过程中不会发生“滴洒漏”现场
（3） 箱体排污口采用不锈钢蝶阀设计，压缩过程中可将垃圾箱内污水排出。
（4） 箱体设有固体排污口，排水口堵塞后可清理

	17、工艺要求
	（1） 除锈工艺：整台箱体去油、去污，表面除锈采用喷砂处理，增强油漆表面附着力；
（2） 涂装工艺：内壁采用耐磨耐腐蚀的环氧树脂漆，外壁喷涂环氧或丙烯酸面漆，漆膜厚度不低于60-90μm
（3） 装配工艺：各运动件应活动自如，无干涉卡滞现象，无异常响声，紧固件无松动现象

	18、外观要求
	（1） 箱体外形美观，结构合理
（2） 箱体外表应光滑平整，无明显的凹痕和锤痕
（3） 箱体外露金属表面均做防腐处理，外表涂装应色泽均匀，无露底和流挂等缺陷。
（4） 所有封闭零件的内壁均应涂防腐防锈漆
（5） 油漆涂层无流挂、起皱

	19、卸料时间
	≤50s
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	备注：投标供应商必须在投标前到现场测绘箱体，详细了解对接中转站压缩头相关参数及技术要求。（因未深化图纸导致的偏差由中标单位负责）
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