
江苏省固体 (危险 )废物
跨省 (市 )转移实施方案

申请单位 :
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江苏省环境保护厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺 :本实施方案所填资料是完整的

和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际榴

符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措

施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输 '保
证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理 `对转移过程

中可能产生的环境风险提出合理的控制措施 `实行跨省 (市
)

转移网上报告 '承担转移全过程监控责任。

法人代表签字 :

2019年 11月



第一部分:拟转移废物基本情况

表 1废物产生情况

废物产生企业概况 (企业投产时间、主要经营范围及规模)

南通北新新能源科技有限公司 (以下简称北新新能源),位于启东滨江精细化工

园江苏路″8号 ,公司法人成志芳,总投资额为 1.sb亿 元,用地面积⒛qgO平方,员

工 96人 ,其中技术人员占比硐%。 北新无机是一家专业从事以钴、镍、铜等金属田收

再利用及其新能源基础材料研发制造为主导的企业,引进上海健达化工有限公司先进

成熟的绿色工艺技术和先进的技术装备及控制系统,生产销售硫酸镍、硝酸镍、硝酸

镍、硝酸钴、氯化钴、硫酸钴等新能源、催化剂基础材料以及处置各类含钴、镍、铜

等可回收材料。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量

硫酸镍 N竭 o4· ⒍黾o 7000吨

含镍压滤滤渣 2∞ 吨

含铜压滤滤渣 100吨

硫酸钴 Coso⒋ 7H20 3000吨

含铜压滤滤渣 50吨

含镍压滤滤渣 100吨
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表 2与申请转移废物相关的生产工艺

文字描述及工艺流程图:

镍、钴金属边料回收工艺流程说明和产污环节

(1)溶解、诤化

将购入的原料 (镍、钴金属边料)投入溶解釜中,加入适量水,通蒸汽,泵入硫酸,搅

拌待大部分固体物质溶解后,测定 pH值 ,若 Ⅲ 值大于 4,补加一定量的酸,调节 PH值至

1记。向溶解釜中加入一定的配制好的诤化剂溶液 (其成分配制祝原料中杂质的情况而定 ),

继续搅拌,料液中不断形成沉淀,待再无沉淀析出,将料液经过过滤器过滤,滤出的杂质 (s2,

主要为不溶性的铁盐、钙盐、镁盐)遴一步压滤后收集外送处理;得到滤液转入下一工序。

溶解过程中会产生酸性废气 (G15,主要含二氯化碳,并含有少量的毓酸雾),经集气罩

收集后送车间废气洗涤系统处理后高空排放。挣化过程中产生的废气主要含二氧化碳 (G⒗ ),

直接排放。

(2)萃取锚

上步的滤液放入萃取 1釜中,加入萃取剂 PsO7进行钴镍分离。加入 PsO7后静置分层 ,

下层水相放至萃取 2釜进行镍回收;上层有机相中分别加入硫酸、盐酸、硝酸,上层有机物

PsOT加入氢氧化钠皂化再生后回用,下层水相则形成硫酸钻、氯化钴、硝酸钴母液,部分硫

酸锚母液中加入碳酸钠进行复分解生产碳酸钴固体,过滤保留碳酸钴圃体,在感应炉中高温

煅烧,得到氧化钴产品,冷却包装。硫酸钴、氯化钻、硝酸钴母液经加热浓缩、冷却结晶后

得到相应的硫酸钴、氯化钴、硝酸钴产晶,离心甩干、包装。

用硫酸、盐酸、硝酸进行反萃取时产生酸性废气 (G17、 G1S、 G1g),经集气罩收集后送

车间废气洗涤系统处理后高空排放。加热浓缩时产生水蒸气 (α 0、 G21、 G22),碳酸锚产生

水蒸气和二氧化碳 (G23),直接排放。碳酸钴气流粉碎时产生碳酸钴粉尘 (G24),经设备自

带旋风除尘+布袋除尘处理后排放。硫酸钴母液与碳酸钠进行复分解反应后过滤产生过滤废水

(W4)。

(3)镍回收

萃取 l釜下层水相至萃取 2釜 ,向其中加入 P204进行镍深度除杂,静置分层,下层水相

(W5)去废水处理站,上层有机相中分别加入硫酸进行反萃取;上层有机物 P204经氢氧化

钠皂化再生后回用,下层水相则分别形成硫酸镍母液,加热浓缩、冷却结晶后得到相应的硫

酸镍产品,离心甩干、包装。

用硫酸进行反萃取时产生酸性废气 (G25),经集气罩收集后送车间废气洗涤系统处理后

高空排放。加热浓缩时产生水蒸气 (G26,含少量溶剂油 ),无水硫酸镍烘干时产生水蒸气

(G97),直接排放。

镍、钴金属边料回收工艺流程见图。
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表3 废物组分、特性 (详见附件)

废物名称 主要组分 相应比例 (%) 危害特性 形态

含镍压滤滤渣 镍 2ˉ5% 腐蚀性

毒性

易燃性

反应性

感染性

z
口

□

囗

囗

固态

半固态

粉末态

颗粒态

液态

水分 50~55

钙
0
乙

铁 20ˉ30

含铜压滤滤渣

铜 3~7
腐蚀性

毒性

易燃性

反应性

感染性

回

回

□

□

□

固态

半固态

粉末态

颗粒态

液态

水份 50~55

钙 1~3

铁 1~10

腐蚀性

毒性

易燃性

反应性

感染性

□

□

口

□

口

固态

半固态

粉末态

颗粒态

液态

□

□

口

□

□

第二部分∶废物包装、运输情况

表 1 废物包装箱况

序号 废物名称

包装物 (容器)名

称

材质 容积 是否有危废标签

I 含镍压滤滤渣 吨袋 聚丙烯 l吨 是

2 含铜压滤滤渣 吨袋 聚丙烯 1吨 是
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运输是否符合交管部门运输相关规定 (文字描述 )

池州和达特种车辆运输有限公司是由安徽省池州市道蹯运输管理处⒛1s年批准成立的-家经营性从事道路危险品专业
运输公司。公司经营范圃:道路危险品货物运输 (1类 4顼、1类 4顼、2类 1项、2类 2顼、、3类、4类、5类、6类 1顼 、
8类、9类、医疗废物、危险废物 )

运输方式:  道路 √

运输路线文字描述:(写明途经省、市、县 (区 ),附路线图)

途经:出发地江苏省启东市 (南通北新新能源科技有限公司)→mo沪陕高速-海门市→南

通市通州区→南通市港闸区→如皋市→泰兴市-泰州市高港区→扬中市 (S35泰镇高速)→

丹阳市→“2沪蓉高速→G4011扬溧高速→溧阳市→南京市溧水区 (G4221沪武高速)→安徽省

马鞍山市 (G42II宁芜高速→G⒃ 沪渝高速)→当涂县→芜湖市→繁昌县→铜陵市→池州市 (贵

池区殷家汇/牛头山出口下右拐→G318国道→贵池区前汪工业园区→池州新材料科技有限公
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表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、 运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

在运输过程中对所装运的危险废物盖好雨布麻绳固定封闭式运输,不让其松动、雨淋、洒落,泄漏,运输过程中押

运全程监视,直至废物运输车辆安全到达目的地。

配备相应的防冶设备如下:雨布、麻绳、撬棍、紧绳器、钢丝缆绳

2、 运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

在运输途中运输车辆按照汽车行驶安全规定严格执行,不超速,平稳运输。井且在运输过稷中随车押运、全程行

车记录影像及 GPs卫星定位,在预设规定的线路安全行驶,直至废物运输车辆安全到达目的地。

配备的安全防护设备如下:行车记录仪、GPs卫星定位仪、车辆限速器          ,

3、 运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

运输途中如果安全交通事故或其他危机环境危险的事故,运输司机必须及时根据危险废物危害性质,临时采取应

急措施,并与当地环保部门联系,取得当地环保部门的支持;迅速疏散周围无关人员和周边群众,隔离泄漏污染区,

及时拨打 119报警,请求消防专业人员救援,同时及时保护好、控制好现场。同时也可以拨打 110和 120,取得当地

公安局、交警队及附近医疗单位的支持。

在发生事故的时候,司机除及时组织当地人员施救,对现场进行妥善处理,便用车上备用的袋、桶转移圃体废物 ,

力争把事故造成的环境污染等影响控制在最小范围内。

配备的应急设备如下:编织袋、塑料桶、灭火器、河沙、医疗急救箱、冲水管、防爆手电筒、三角牌、罾示标牌、干
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第三部分  废物处理处置情况

表 1 接受单位基本锖况

单位名称:池州西恩新材料科技有限公司

危废经营许可证编号:3417咙0咙 有效期:2019年 7月 31日 -,090年 7月 30日

经营核准内容 (废物名称、类别、数量 ):

I】WOzI农药废物,I】W17表面处理废物,IIW21含铬废物,IIW92含铜废物,ⅢV23含锌废物,IIW34

废酸,ⅡV3s废碱,InWzI6含镍废物,I】W08有色金属冶炼废物,I】W49其他废物,I】W50废催化剂

经营规模 (吨/年 ):200∞o

表 2 与接收废物相关的处理处置情况

工艺描述 :

物料经烘干后,按照一定的比例与煤、石英石、其他固体物料混合均匀

后,经过定量带式输送机,由 带式加料机从炉顶的加料田加入富氧侧吹熔质

熔炼炉中,鼓入炉内的富氧空气使炉料和熔体剧烈搅动,在炉中形成气-液-

固三相间的传热和传质,加快入炉物料的干燥、分解、熔化速度,完成造渣、

造锍的反应,产生的金属熔融液经过澄清分离,得到相应的粗炼物冰铜冰镍

和水淬炉渣。熔炼产生的烟气经余热锅炉利用后,通过布袋收尘将烟灰收集,

除尘后尾气通过碱液喷淋得到亚硫酸钠溶液后再经蒸发浓缩得到亚硫酸钠

产品。
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